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哈尔滨理工大学研究生导师信息表
（2022 版）

注：根据招生宣传需要，此信息表将通过网站对外发布。

一、导师基本信息

导师姓名 郑敏利 民 族 汉

性 别 男 出生年月 1964.07

移动电话 18646097088 办公电话 0451-86390512

E-mail minli@hrbust.edu.cn 职 称 教授

最后毕业学
校、学历、学

位
哈尔滨工业大学 博士 机械制造及其自动化

外聘兼职导师
所在单位

职 务

校内导师所在
学院

机械 职 务 教师

导师类别
（博导、硕导）

博导

首次聘任时间

2003

硕导 1997

现属一级学科 机械工程 现属专业学位类别、领域 机械工程

主要研究方向 切屑控制 刀具技术 先进制造

学术荣誉（长
江、杰青、百
千万、省部级
人才等称号）

国务院政府特殊津贴、黑龙江省杰青、黑龙江省第五批优秀中青年专家

参加何学术团
体、任何职务

二、代表性成果（教学科研获奖、专利、鉴定、专著、教材等，不超过 10 项）

序
号

成果名称
获奖名称、等级及证书号，专利
授权号，鉴定单位，出版单位及

书号等
时间 排名

1
航空发动机典型件与汽车淬硬

钢模具高速切削技术及刀具
黑龙江省政府科技进步二等奖 2014 1/10

2
高速铣削机理及其系列刀具产

品开发
黑龙江省政府科技进步二等奖 2010 1/10

3
切屑控制及刀具失效机理研究、

系列产品开发与产业化
国家科学技术进步二等奖 2004 2/10

4
切屑形成与折断的机理、虚拟现

实、预报系统及其应用
中国机械工业科学技术一等奖 2002 2/10
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三、论文（以第一作者或通讯作者发表的代表性学术论文，不超过 10 篇）

序号 论文题目 期刊名称 检索类
别

发表时
间

1
Mechanism Of Adhesion Failure During
Interrupted Cutting With Cemented Carbide
Tools Experimental And Ab-Initio Perspective

International Journal Of
Refractory Metals & Hard
Materials

SCI 2021

2 Investigation on hardness testing of cemented
carbide tool based on finite element method

Proceedings of the Institution
of Mechanical Engineers, Part
C: Journal of Mechanical
Engineering Science

SCI 2020

3
Thermo-mechanical coupling behaviour when
milling titanium alloy with micro-textured
ball-end cutters

Proceedings of the institution
of mecha-nical engineers Part
E journal of process
mechanical engineering

SCI 2020

4 Analysis and Prediction of Wear Performance
of Different Topography Surface MATERIALS SCI 2020

5 Study on Fatigue Characteristics of Bionic
Functional Surface of Hardened Steel MATERIALS SCI 2020

6 Analysis and prediction of surface wear
resistance of ball-end milling topography

SURFACE
TOPOGRAPHY-METROLO
GY AND PROPERTIES

SCI 2020

7
Optimization of Texture Density Distribution
of Carbide Alloy Micro-Textured Ball-End
Milling Cutter Based on Stress Field

Applied Sciences-Basel SCI 2020

8 Study of dry sliding friction and wear behavior
of bionic surface of hardened steel MATERIALS EXPRESS SCI 2019

9
Research on the theoretical model of the rake
face wear of carbide cutting tool

The International Journal of
Advanced Manufacturing
Technology

SCI 2018

10
Establishment and analysis of a time-varying
dynamic model of the large-pitch external
thread during high-feed turning process

The International Journal of
Advanced Manufacturing
Technology

SCI 2018

四、目前在研的科研项目（主持或主要参加的科研项目）

序号 项目名称 项目来源 起讫时间
经费
(万元) 排名

1
高稳定性不等齿铣刀数字化

设计制造及应用

黑龙江省省属本科高校中央

支持地方高校改革发

2020.12-
2023.11

200 1

五、培养研究生情况

已毕业硕士人数 50 已毕业博士人数 15

在读学术

学位硕士

人数

2021级 1

在读博

士人数

2021级 2
2020级 2 2020级 1
2019级 1 2019级 2

在读专业

学位硕士

人数

2021级 2 2018级 2
2020级 2 2017级 2
2019级 2 2016级 1


